Prazisions-
Positioniersysteme

Die Firma

Walter Uhl technische Mikroskopie GmbH & Co. KG
ist ein renommierter Systemlieferant von hochprazisen
Antriebslésungen mit Erfahrung auf dem Gebiet der
Feinmechanik seit seiner Griindung im Jahr 1943.

Wir bieten ein breites Spektrum an Linear- und Drehtischen
sowie die dazu passenden Motorsteuerungen und Stative.
Gerne entwickeln wir auch aus unseren Komponenten
malfdgeschneiderte Systeme fir Forschung, Wissenschaft
und Industrie.
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1. Lineartische

Baureihe LT

Die Lineartische der LT Baureihe zeichnen sich durch
ihre kompakte Bauweise und ihre hohe Genauigkeit
aus. Durch die Faltenbage werden Fuhrungen,
Kugelgewindespindeln und Messysteme vor aulieren

Einflussen geschutzt.

Die Lineartische der LT-Baureihe sind in
Verfahrbereichen von 50 bis 300 mm verfugbar.

UHL
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Lineartisch

LTS

Bestellschliissel

LT5-LSOC

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 1 ym /50 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 2,5 ym / 50 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 pym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahlmassstab
Positioniergenauigkeit: 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Bewegungsbereich:

N: 50 mm
L: 100 mm
M: 170 mm

Konfigurationsbeispiele:

1.2 Lineartische www.walteruhl.com
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 50 mm
Verfahrbereich L: 100 mm
Verfahrbereich M: 170 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Fihrung N, L: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfuhrung mit Kafigzwangsfihrung
Fihrung M: Spielfrei vorgespannte Profilschienenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm
Gewicht N: 1,8 kg

Gewicht L: 2 kg

Gewicht M: 2,7 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Lineartisch

LT6

Bestellschliissel

LT6-LSMA

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit, Ebenheit: 1 um /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 2 um / 100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Positioniergenauigkeit:
2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
Z: Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
mit Bremse

Bewegungsbereich:
N: 200 mm
L: 300 mm

Konfigurationsbeispiele:

LT6-LZOC
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96,5

Technische Daten:
Verfahrbereich N: 200 mm
Verfahrbereich L: 300 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert,
Flhrung M: Spielfrei vorgespannte Profilschienenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Gewicht N: 7 kg

Gewicht L: 9,5 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Lineartisch

PP

Bestellschlissel

LT8-LSMA

UL

e~ >

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 1 pym /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C:. Geradheit, Ebenheit: 2 um /100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 pm Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Positioniergenauigkeit:
2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor
Z:  Schrittmotor mit Bremse

Bewegungsbereich:
N: 200 mm
L: 300 mm

1.6  Lineartische
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 200 mm
Verfahrbereich L: 300 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenflihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 5 mm
Gewicht N: 14 kg

Gewicht L: 18 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL
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Anwendungsbeispiel
Sonderaufbau zum Messen von Halbleiterstrukturen

Walter Uhl

technische Mikroskope GmbH & Co. KG
Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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Revisionsstand: 04

Lineartische

Baureihe PT

Die Lineartische der PT Baureihe zeichnen sich durch
ihre kompakte Bauweise und ihre hohe Genauigkeit
aus. Durch ihre Konstruktion ohne FUhrungseinlauf sind
sie genauer und hdher belastbar als die LT Serie. Sie
sind besonders zur Verwendung als Vertikalachse

geeignet.

Die Lineartische der PT-Baureihe sind in
Verfahrbereichen von 25 bis 300 mm verflgbar.

1.9 Lineartische @
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Prazisions-Lineartisch

PT3

Bestellschlissel

PT3-NSOC

Konfigurationsbeispiele:

Genauigkeitsklasse:
C: Geradheit, Ebenheit: 2 pm / 25 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Faulhaber AM1524 mit Getriebe
15/5 oder 15/8

G: Gleichstrommotor Faulhaber 1524E012SR
mit Getriebe 15/5 oder 15/8

Bewegungsbereich:
N: 25 mm

3-Achs-Manipulator
PT3-D3L

=
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Revisionsstand: 04

Technische Daten:
Verfahrbereich N: 25 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, hell eloxiert
Fahrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung
Antrieb: Spielarme Gewindespindel, Steigung 0,5 mm
Gewicht: 0,3 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL
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Prazisions-Lineartisch

PT4 :

Bestellschlissel

PT4-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit, Ebenheit: 0,5 pm /25 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 1 pm /25 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 uym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahlmassstab
Positioniergenauigkeit: 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
(PT4-K: Schrittmotor ST2018L0804)

G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Bewegungsbereich:

N: 25 mm
L: 50 mm
K: 25 mm

Konfigurationsbeispiele:

PT4-NSMA PTL-NGDC PT4-KSOC
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Technische Daten:
Verfahrbereich N/K :25 mm
Verfahrbereich L: 50 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
FUhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm
Gewicht: 1,2 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Préazisions-Lineartisch

PTS5

Bestellschliissel

PT5-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 0,5 um / 50 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 1 pum /50 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahimassstab
Positioniergenauigkeit: 1,5 pm + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2

G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Z:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
mit Bremse

Bewegungsbereich:
N: 50 mm

Konfigurationsbeispiele:
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 50 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Flhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm
Gewicht: 2,4 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Prazisions-Lineartisch

Bestellschliissel

PT6-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 1 pm /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 3 pm /100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 pm Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahimassstab
Positioniergenauigkeit: 1,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2

G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Z:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
mit Bremse

Bewegungsbereich:

Konfigurationsbeispiele: N: 100 mm

PT6-NSMA

1.16 Lineartische www.walteruhl.com
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Revisionsstand: 04

Specifications:

Travel N: 100 mm

Material: Stress-relieved aluminum alloy, black anodized
Guiding: Backlash-free preloaded cross roller guides
Drive: Backlash-free preloaded ballscrew, pitch 1 mm
Weight: 3 kg

Options:

- custom motors
- encoder signal TTL
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Prazisions-Lineartisch

PT7

Bestellschlissel

PT7-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 1 ym /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 2 ym / 100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahimassstab
Positioniergenauigkeit: 1,5 ypm + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2

G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Z:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
mit Bremse

Bewegungsbereich:
N: 150 mm

Konfigurationsbeispiele:

T7 Sonderausfiihrung mit

geschlossenem Messsystem

PT7-NZOC
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 150 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfihrung
Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Gewicht: 9,5 kg
Optionen:
- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Prazisions-Lineartisch
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Bestellschliissel

PT8-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit, Ebenheit: 1 pum /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit, Ebenheit: 2 um / 100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 pym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahlmassstab
Positioniergenauigkeit: 1,5 pm + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2

G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V

Z:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
mit Bremse

Bewegungsbereich:
N: 200 mm
L: 300 mm

Konfigurationsbeispiele:

PT8-LSOC
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Technische Daten:

Verfahrbereich N:
Verfahrbereich L:

Material:
Flhrung:
Antrieb:
Gewicht N:
Gewicht L:

Optionen:

200 mm
300 mm

Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenflihrung
Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm

13,2 kg
14,5 kg

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL

- geschlossene Messsysteme
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Anwendungsbeispiel
Sonderaufbau zum Messen von Rasierer-Scherképfen

3x PT6-NZMA

RT5-NSMA

KT7-NSMA

Walter Uhl
technische Mikroskope GmbH & Co. KG
Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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2. Kreuztische

Baureihe KT

Die Kreuztische der KT-Baureihe eignen sich
besonders fur die Anwendung in der messenden
Mikroskopie. Durch die offene Bauweise kdnnen die
Messobjekte auch im Durchlicht betrachten werden.
Eine weitere Anwendung der offenen Tische ist die
Dickenmessung von flachen Bauteilen, z. B. Wafern,
mit zwei gegenuberliegend angeordneten Sensoren.

Die Kreuztische der KT-Baureihe sind in Verfahr-
bereichen von 50 x 50 bis 420 x 300 mm verfugbar.
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Kreuztisch

KTS5

Bestellschlissel

KT5-NSMA

Genauigkeitsklasse:

A:  Geradheit/Ebenheit 1 ym
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 5 ym

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Glasmassstab
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll
Drehgeber

Analogmikrometer 25 mm
Digitalmikrometer 25 mm
Digitalmikrometer 50 mm

ar>»0o

Auswahl des Antriebs:

. Handverstellung grob/fein

Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
Gleichstrommotor Maxon RE025 24V
Mikrometerschraube (Messbereich 25 mm)
Linearmotor

TZOOI

Bewegungsbereich:
N: 50 mm x 50 mm
L: 100 mm x 50 mm

Konfigurationsbeispiele:

2.2 Kreuztische www.walteruhl.com
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 50 mm x 50 mm (25 mm x 25 mm mit Mikrometerschrauben)
Verfahrbereich L: 100 mm x 50 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fihrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb S/G: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm
Antrieb L: Linearmotor, Spitzenkraft 14 N, magn. Pitch 30 mm
Gewicht N: 4 kg

Gewicht L: 5 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL

KT5-Nxxx | KT5-Lxxx
A 145 205
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Kreuztisch

Bestellschlissel

KT6-LSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 um
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 5 um

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 um Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Glasmassstab
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

H: Handverstellung grob/fein

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V
L: Linearmotor

Bewegungsbereich:

N: 100 mm x 100 mm
L: 150 mm x 100 mm
M: 200 mm x 100 mm

Konfigurationsbeispiele:

) 9
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Technische Daten:
Verfahrbereich N:
Verfahrbereich L:
Verfahrbereich M:

100 mm x 100 mm
150 mm x 100 mm
200 mm x 100 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fahrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm
Gewicht N: 7,5 kg

Gewicht L: 9 kg

Gewicht M: 11 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL

O

UHL

L
50 A 10
B
C
el i |
el @ @i@ @ 0|6
v B em | 3
i
i
|
N - 838
|
i
|
I
|
: | |
! )
Lx M5
KT6-Nxxx | KT6-Lxxx | KT6-Mxxx
A 210 260 310
B 150 200 200
C 135 185 235
2.5 Kreuztische

Technische
Mikroskopie




Technische Daten KT6-LLMx:

Verfahrbereich L: 150 mm x 100 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Fihrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung mit Kafigzwangsfiihrung
Antrieb: Eisenloser Linearmotor, 21 mm magn. Periode, Spitzenkraft 35,7N
Gewicht L: 11,5 kg

Optionen:

- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

KT6-VM3

Bestell-Nr.: VM3-602

Technische Daten
Verfahrbereich: 150 mm x 100 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert,
Fihrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung,

Genauigkeit: Geradheit/Ebenheit 1 ym,
Lieferung mit Messprotokoll

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Gewindefeintrieb mit Steigung 0,5 mm
und Stellbereich 10 mm, sowie Schnellentriegelung zum freien Ver-
schieben

Messsystem:  Lineares Messsytem, Stahlmassstab, TTL, 0,1 pm Auflésung,
Positioniergenauigkeit [um] 1,8 + L/200 (L in mm),
Lieferung mit Messprotokoll

Gewicht: 10 kg

Optionen:
- Messsysteme 1 Vss
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Kreuztisch

KT6-VM4

Bestell-Nr.: VM4-602

Technische Daten

Verfahrbereich:
Schwenkbereich:

Material:

Fuhrung:

Genauigkeit:

Antrieb:

Messsystem:

Gewicht:

Optionen:

150 mm x 100 mm
+5°

Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert,
Schenkplatte mit Hard-Coat-Beschichtung

Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung,

Geradheit/Ebenheit 1 ym,
Lieferung mit Messprotokoll

Spielfrei vorgespannter Gewindefeintrieb mit Steigung 0,5 mm
und Stellbereich 10 mm, sowie Schnellentriegelung zum freien Ver-
schieben

Lineares Messsystem, Stahlmassstab, TTL, 0,1 um Auflésung,
Positioniergenauigkeit [um] 1,8 + L/200 (L in mm),
Lieferung mit Messprotokoll

19 kg

- Messsysteme 1 Vss
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Kreuztisch

KT7-VM4

Technische Daten

Verfahrbereich: 250 mm x 150 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung,
schwarz eloxiert, Oberplatte mit
Hard-Coat-Beschichtung

Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Genauigkeit: ~ Geradheit/Ebenheit 1 pm /100 mm,
Lieferung mit Messprotokoll

Bestell-Nr.: VM4-600

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Gewindefeintrieb
mit Steigung 0,5 mm und Stellbereich 10
mm, sowie Schnellentriegelung zum freien
Verschieben

Messsystem:  Lineares Messsytem, Stahlmassstab, TTL, g

0,1 um Auflésung, Positioniergenauigkeit
[um]: 1,8 + L/200 (L in mm), Lieferung mit
Messprotokoll

Gewicht: 28 kg

Bestell-Nr.: VM4-601

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel
mit Steigung 2 mm, Schrittmotor Phytron
7S843.200.2,5

Messsystem:  Lineares Messsytem, Stahlmassstab,
1 Vss, 20 ym Signalperiode, Positionier-
genauigkeit [um]: 1,8 + L/200 (L in mm),
Lieferung mit Messprotokoll

Gewicht: 30 kg
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Kreuztisch

Bestellschlissel

KT7-LSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 2 pm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 6 pm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 um Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Glasmassstab,
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5

G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
L: Linearmotor, eisenlos

H: Handverstellung grob / fein

Bewegungsbereich:
N: 150 mm x 150 mm
L: 250 mm x 150 mm

Konfigurationsbeispiele:
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Technische Daten:
Verfahrbereich N:
Verfahrbereich L:
Material:

Fuhrung:

Antrieb:

Gewicht N:
Gewicht L:

Optionen:

150 mm x 150 mm

250 mm x 150 mm

Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
22 kg

27 kg

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

Bestellschlissel

KT8-NSMA

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 ym /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 3 pm /100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 uym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Glasmassstab
Positioniergenauigkeit 2,5 um + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5

G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
L: Linearmotor, eisenlos

H: Handverstellung grob / fein

Bewegungsbereich:
N: 250 mm x 200 mm
L: 350 mm x 200 mm

Konfigurationsbeispiele:
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 250 mm x 200 mm
Verfahrbereich L: 350 mm x 200 mm

85

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung
Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Gewicht N: 31 kg
Gewicht L: 39 kg
Optionen:
- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

KT9

Bestellschlissel

KT9-LSMA

Konfigurationsbeispiele:

\
=

KT9-MLMA

)

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 pm /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 3 pm /100 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig,
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll
D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron 2SS43.200.2,5

G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
L: Linearmotor, eisenlos

H: Handverstellung grob / fein

Bewegungsbereich:

N: 350 mm x 300 mm
L: 420 mm x 300 mm
M: 460 mm x 300 mm

KT9-LSMA
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Technische Daten:

Verfahrbereich N: 350 mm x 300 mm
Verfahrbereich L: 420 mm x 300 mm
Verfahrbereich M: 460 mm x 300 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Gewicht N: 51 kg

Gewicht L: 59 kg

Gewicht M: 64 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

Bestellschlissel

KTX-NLMA

Konfigurationsbeispiele:

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1,5 pm / 100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 3 um /100 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig,
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll
D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron 2SS43.200.2,5

G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
L: Linearmotor, eisenlos

H: Handverstellung grob / fein

Bewegungsbereich:
N: 500 mm x 350 mm
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 500 mm x 350 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Fahrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfilhrung mit K&figzwangsfuhrung
Antrieb S/G: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Antrieb L: Eisenloser Linearmotor, Spitzenkraft 113,5 N, magn. Pitch 30 mm
Gewicht N: 71 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Anwendungsbeispiel
Prototyp Konfokalmikroskop

Walter Uhl
technische Mikroskope GmbH & Co. KG

Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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Kreuztische

Baureihe GT

Die Kreuztische der GT-Baureihe wurden speziell fur den

Einsatz in der Oberflachenmesstechnik entwickelt.

Durch das kompakte Design, sowie die Verwendung

ausgesuchter Kreuzrollenfuhrungen und geschliffener i
Kugelgewindespindeln werden hochste Anforderungen an
Ablaufgenauigkeit und Rauschen erreicht.

Die Kreuztische der GT-Baureihe sind in Verfahrbereichen
von 50 x 50 bis 350 x 350 mm verfugbar.
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Kreuztisch

GTS

Bestellschlissel

GT5-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 pm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 5 pm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 um Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Glasmassstab
Positioniergenauigkeit 2,5 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V
L: Linearmotor

Bewegungsbereich:
N: 50 mm x 50 mm
L: 100 mm x 50 mm

Konfigurationsbeispiele:
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Technische Daten:

Verfahrbereich N: 50 mm x 50 mm

Verfahrbereich L: 100 mm x 50 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert,
Oberplatte Hard-Coat-beschichtet

Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenflhrung

Antrieb S/G: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 1 mm

Antrieb L: Linearmotor, Spitzenkraft 14 N, magn. Pitch 30 mm

Gewicht N: 4 kg

Gewicht L: 5kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

GT6

Bestellschlissel

GT6-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 ym
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 5 ym

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 um Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahimassstab,
Positioniergenauigkeit 1 ym + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V
L: eisenloser Linearmotor

Bewegungsbereich:
N: 100 mm x 100 mm

Konfigurationsbeispiele:

GT6-NLMA
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Technische Daten:
Verfahrbereich: 100 mm x 100 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb S/G: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 2 mm
Antrieb L: Eisenloser Linearmotor, Spitzenkraft 35,7 N, magn. Pitch 21 mm
Gewicht: 9 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Linearmesssysteme mit 2 oder 4 ym
Signalperiode, Glasmassstab

- Spindelsteigung 1 mm

- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

GT8

| Bestellschlissel

GT8-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 2 ym
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 6 pm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 um Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahlmassstab,
Positioniergenauigkeit 1,5 um + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5

G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
L: Linearmotor, eisenlos

Bewegungsbereich:
N: 200 mm x 200 mm
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Technische Daten:

Verfahrbereich: 200 mm x 200 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenflihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 4 mm
Gewicht: 30 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Linearmesssysteme mit 2 oder 4 ym
Signalperiode, Glasmassstab

- Spindelsteigung 2 mm

- Messsysteme TTL
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Kreuztisch

GT9

Bestellschlissel

GT9-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Geradheit/Ebenheit 1 ym /100 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Geradheit/Ebenheit 3 ym /100 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
20 ym Signalperiode, Referenz-
marke mittig, Stahimassstab
Positioniergenauigkeit 2,5 pm + L/200 (L in mm)
Lieferung mit Messprotokoll

D: Drehgeber

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Phytron ZSS43.200.2,5
G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W

Bewegungsbereich:
N: 300 mm x 300 mm
L: 350 mm x 350 mm
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Technische Daten:
Verfahrbereich N: 300 mm x 300 mm
Verfahrbereich L: 350 mm x 350 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel, Steigung 5 mm
Gewicht N: 50 kg

Gewicht L: 65 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

- Linearmesssysteme mit 2 oder 4 ym
Signalperiode, Glasmassstab

- Spindelsteigung 2 mm
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Anwendungsbeispiel
Positioniersystem fur Topografiemessung

.
Gy, TR .. B
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Walter Uhl
technische Mikroskope GmbH & Co. KG
Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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3. Drehtische
Baureihe RT

Die Baureihe RT unserer Prazisionsdrehtische wird
uberall dort verwendet, wo rotationssymmetrische
Bauteile mit hoher Genauigkeit vermessen oder
positioniert werden mussen. Spiefrei vorgespannte
Walzlager sorgen flur eine hohe Rund- und
Planlaufgenauigkeit. Die exakte Positionierung wird
durch einen spielfrei vorgespannten Schneckentrieb
gewabhrleistet.

Durch wiederkehrende Anschlussmalle lassen sich die
Drehtische auf vielfaltige Weise mit anderen
UHL-Komponenten kombinieren.
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Drehtisch

RT4

Bestellschlissel

RT4-NSOC

Genauigkeitsklasse:

A: Rund-/ Planlauf 2 ym auf ¢37 mm
Lieferung mit Messprotokollen

C: Rund-/Planlauf 18 pm auf ¢37 mm

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

M: Drehgeber

D: Drehgeber auf Motorwelle

Auswahl des Antriebs:
S: Schrittmotor

G: Gleichstrommotor
H: Handverstellung

Ausfuhrung:
N: Schneckengetriebe
H: Harmonic-Drive-Getriebe

Konfigurationsbeispiele:

RT4-HSMA
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Technische Daten RT4-N:
Unendlich, Endschalter fiir Referenzposition

Verfahrbereich:
Material:
Lagerung:
Antrieb:
Gewicht O/M:
max. Drehzahl:

Optionen:

Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Spielfrei vorgespannte Schragkugellager
Spielfrei vorgespannter Schneckentrieb (i=70:1)

1,0kg /1,2 kg
5 U/min

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL

Ausfiihrung RT4-NSOx
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Technische Daten RT4-H:
Verfahrbereich: Unendlich, Endschalter fiir Referenzposition

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Lagerung: Spielfrei vorgespannte Schragkugellager

Antrieb: Spielfreies Harmonic-Drive-Getriebe (i=100:1)
Gewicht: 1,4 kg

Max. Drehzahl: 18 U/min

Messsystem: Numerik Jena, 1 Vss, 9000 Striche
(Messkopf: RIK4-2C45/9000CWZ,
Rasterscheibe: RS 45/30/9000)

Optionen:
- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Ausgang Messystemkabel
60 Lx@3H/Stief

12xMLx0.7/ Lktief
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Drehtisch |

Bestellschlissel

RT5-NSMA
Genauigkeitsklasse:
A:  Rund-/Planlauf 5 ym auf 60 mm
Lieferung mit Messprotokollen
C: Rund-/Planlauf 15 ym auf ¢60 mm
Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
M: Drehgeber
D: Drehgeber auf Motorwelle
Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Phytron ZS5543.200.2,5
G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W
Ausfiihrung:
N: Schneckengetriebe
H: Harmonic-Drive-Getriebe
Konfigurationsbeispiele:

RT5-HSMA

3.5 Drehtische
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Technische Daten RT5-N:

Verfahrbereich: Unendlich, Endschalter fiir Referenzposition

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Lagerung: Spielfrei vorgespanntes Kreuzrollenlager

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Schneckentrieb (i=128:1)
Gewicht: 2,0 kg

Max. Drehzahl: 5 U/min

Messsystem: Numerik Jena, 1 Vss, 9000 Striche

(Messkopf: RIK4-2C92/9000CWZ,
Rasterscheibe: RS 92/70/9000)
Optionen:
- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL

|
! ! !
L
! Lx@53/durch ! !
! DIN 974-10x5,7 ! |
i i i
| | |
— _I_I:II_ID
A [ |
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3 38 111 & — —Ir g8
. () ©) |ﬁ)— | :$
<> |
% 060 \Ax M5T6 90
N 070 Ny 8x M4T6 Ly METT2 100
100 2x@LHIT6 Lx MLT8
120
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Technische Daten RT5-H:

Verfahrbereich: Unendlich, Endschalter fur Referenzposition

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Lagerung: Heidenhain MRP 5080

Antrieb: Spielfreies Harmonic-Drive-Getriebe (i=100:1)
Gewicht: 2,1 kg

Max. Drehzahl: 18 U/min

Messsystem: Heidenhain MRP 5080, 1Vss,

30.000 Signalperioden / Umdrehung

Optionen:
- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL

b M5T10 /;
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60 / 100
LxM6x1/durch 120
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\—AxM6V12

zuldssige Belastungen
Axialkraft: 100 N
Radialkraft: 60 N
Kippmoment: 1,5 Nm
Drehmoment: 2 Nm

Genauigkeit

Axiale Fuhrungsgenauigkeit: £0,5 ym
Radiale FUhrungsgenauigkeit: £0,5 pm
Taumel der Achse: 1,5"

Planlauf: 10 ym

Wiederholgenauigkeit Enkoder: 0,3"

UHL
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Drehtisch

RT6

Bestellschlissel

RT6-NSOC

=

Genauigkeitsklasse:
C: Rund-/ Planlauf 30 pm auf 60 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
D: Drehgeber auf Motorwelle

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Sanyo Denki 103H7123-6840

Bewegungsbereich:
N: normal

3.8 Drehtische www.walteruhl.com
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Technische Daten:

Verfahrbereich: Unendlich, Endschalter fir Referenzposition

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Lagerung: Spielfrei vorgespannte Kugellager

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Schneckentrieb (i=106:1)
Gewicht: 6,3 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

LxM5V8
LxM6V 11

LxM5V10

© 2x@L /8tief

m
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Drehtisch

-
-
L=

L=2 L=2

1

l::‘:;:

_

i
e

Bestellschlissel

RT7-NSOC

Genauigkeitsklasse:
C: Rund-/ Planlauf 20 ym auf 4110 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
D: Drehgeber auf Motorwelle

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Sanyo Denki 103H7123-6840

Bewegungsbereich:
N:  normal
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Technische Daten:

Verfahrbereich: Unendlich, Endschalter fiir Referenzposition

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert
Lagerung: Spielfrei vorgespanntes Kreuzrollenlager

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Schneckentrieb (i=100:1)
Gewicht: 13,4 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
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Anwendungsbeispiel
Sonderaufbau zum Messen von Rasierer-Scherkdpfen

Walter Uhl
technische Mikroskope GmbH & Co. KG
Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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4. Hubtische
Baureihe HT

Die Hubtische der Baureihe HT werden Uberall dort
verwendet, wo Bauteile mit hoher Genauigkeit in
vertikaler Richtung positioniert werden mussen.
Durch die standardisierten Anschlu3bohrungen flgen
sie sich nahtlos in das UHL-Baukastenprogramm ein.

UHL
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Hubtisch

HT4

he
Technlsc "
Mikr© skopi€

Bestellschlissel

HT4-NSOC

Genauigkeitsklasse:
C: Geradheit 0,05 mm

Auswahl des Messsystems:
O: ohne Messsystem
D: Drehgeber auf Motorwelle

Auswahl des Antriebs:

S:  Schrittmotor Phytron ZSS33.200.1,2
G: Gleichstrommotor Maxon RE025 24V
H: Handverstellung

Bewegungsbereich:
N:  12mm

Konfigurationsbeispiele:

Hubtische www.walteruhl.com
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Technische Daten:

Verfahrbereich: 12 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Flhrung: Spielfrei vorgespannte Rollenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannter Schneckentrieb und mehrgangiges Gewinde
Steigung in Z Richtung 0,07143 mm

Gewicht: 1kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren

2xPLHTV 8,5
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Hubtisch

HT7

;—

/

{

¢||

Bestellschlissel

HT7-NSOC

Genauigkeitsklasse:
C: Geradheit 5 ym

Auswahl des Messsystems:

O: ohne Messsystem

D: Drehgeber auf Motorwelle

M: lineares Messsystem, 1 Vss,
Gold-Scale-Massstab,
Positioniergenauigkeit:
2,5 pm + L/200 (L in mm),
Lieferung mit Messprotokoll

Auswahl des Antriebs:
S:  Schrittmotor Phytron 2ZSS543.200.2,5
G: Gleichstrommotor Maxon RE035 42V 90W

Bewegungsbereich:
N: 30 mm

Konfigurationsbeispiele:

Positioniersystem XYZ
HT7-LSOC auf GT8-NSOC

4.4  Hubtische www.walteruhl.com
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Technische Daten:
Verfahrbereich: 30 mm

Material: Spannungsarme Aluminiumlegierung, schwarz eloxiert

Fuhrung: Spielfrei vorgespannte Kreuzrollenfiihrung

Antrieb: Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindel mit Steigung 4mm und Keil 25°,
Steigung in Z Richtung 1,8652 mm

Gewicht: 10 kg

Optionen:

- Kundenspezifische Motoren
- Messsysteme TTL
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Anwendungsbeispiel

Sonderaufbau zum Messen von Halbleiterstrukturen
mit Magnetfeldsensorik

B40-GN5G

B40-GN9G

Walter Uhl

technische Mikroskope GmbH & Co. KG
Loherstrasse 7
D-35614 Asslar
Telefon: ++49 (0) 6441 8 86 03
Telefax: ++49 (0) 6441 8 57 18
email: walteruhl@t-online.de
Internet: www.walteruhl.com
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5. Stative

und

Zubehor

Speziell fur den OEM-Bereich wurde eine Reihe von
Stativen entwickelt, die den Einsatz der Kreuz- bzw.
Lineartische flr kundenspezifische Anwendungen
wesentlich vereinfachen. Die Stative besitzen eine hohe
Grundgenauigkeit bezlglich der Ebenheit und Winkligkeit
der Bezugsflachen. Als Werkstoff wird je nach
Anwendung Hartgestein, Grauguss oder Aluminium
verwendet. Zur Befestigung und Kombination der
Positioniersysteme steht eine gro3e Auswahl an
Adapterplatten und Winkeln zur Auswahl.

5.1 Stative und Zubehor @
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B40-NSOC

GT5-Lxxx

100 x 50

£
KT5-
50 x 50

3
L

MS2-EDB

{.K:
: Schwalbe 300 mm
: Schwalbe 380 mm

: Schwalbe 430 mm
: Schwalbe 500 mm NV \"

: Profilsdule 300 mm
: Profilsdule 350 mm
: Profilsdule 400 mm
: Profilsdule 480 mm
: Profilsdule 549 mm
: Profilsdule 608 mm
G: Profilsdule 750 mm

mTmoOoOwm>» O0OW>

E: Einhdngeschwalbe
G: Grobtrieb Gber Zahnstange
(nur mit Schwalben A,B und D)

UHL
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KT5-LHxx
100 x 50

GT5-Nxxx
50 x 50

b

KT5-Lxxx

100 x 50 50 x 50

KT5-Nxxx X

WM2-101:

Stabiles GrauguRstativ als Basis fiir alle Tische
der BaugrofRRe 5. Die Fokussiertriebe aus der Bau-
reihe B40 kdnnen zusatzlich Uber eine Schwalben-
schwanzfiihrung in der Héhe verstellt werden.

WM2-101

5.3 Stative und Zubehor
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GT5-Lxxx NN\ /
100 x 50 ‘
|

PT6-Nxxx

GT5-Nxxx

50 x 50 100 mm

T5-Lxxx
100 x 50

PT5-Nxxx

50 mm LT5-Nxxx

50 mm

F——————

KT5-Nxxx 2
50 x 50

MS2-110:

Stabiles Stativ aus Hartgestein und massivem
Aluminium als Basis fiir alle Tische der Baugréfie
5. Als Z-Achsen werden ausschlief3lich motorische
Tische angebaut.
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KT6-Lxxx
150 x 100

\ <
KT6-Nxxx §/"

100 x 100 K’

<>
A

100 x 50

GTs-Lxxx 3 <

KT5-Lxxx
100 x 50

VM3-200M

VM3-101

—_——————
'
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VM3-106
150 mm

www.walteruhl.com

q
N
b1

VM3-101

VM3-B40

|||||||||||||||

5.6  Stative und Zubehor

T6-Nxxx
100 x 100

K
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PT6-Nxxx
100 mm

LT5-Mxxx
170 mm

= 8 g

100 mm




KTB-Lxxx

350 x 200

VM3-200M

KT8-Nxxx

250 x 200

KT?-Lxxx

250 x 150

VM3-106
150 mm

VM3-101
2

7))

Mxxx

LTS
170 mm

LT5-Lxxx

E
E
(=3
[=}
=4

PT6-Nxxx
100 mm

LT5-Nxxx
50 mm

0 :puBISSUOISINGY

e

PT5-Nxxx
50 mm

MS4-102
200 mm

Stative und Zubehor

5.7
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L

R s

PT8-Lxxx
300 mm

]

W

170 mm

KT9-Nxxx / KT9-Lxxx
350 x 300 / 420 x 300

LT5-Lxxx

KT8-Nxxx / KT8-Lxxx
250 x 200 / 350 x 200 |

Ot \
GT9-Nxxx / GT9-Lxxx
300 x 300 / 350 x 350

GT8-Nxxx
200 x 200

MS5-111
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Adapterplatte

passend fir KT5, GT5 und
PT7 mit 7 x 7 Gewinde- KT5-NPL42: 49x ML
bohrungen M4 im Raster 20 KT5-NP53: 25x

mm

Bestell-Nr.: KT5-NP42

passend fir KT5, GT5 und
PT7 mit 5 x 5 Gewinde-
bohrungen M5 im Raster 30
mm

Bestell-Nr.: KT5-NP53

Adapterplatte

passend fir KT6-N und
GT6-N, mit 5 x 5 Gewinde-
bohrungen M5 im Raster 30
mm

Bestell-Nr.: KT6-NP53
passend fir KT6-L mit 7 x 5
Gewindebohrungen M5 im

Raster 30 mm

Bestell-Nr.: KT6-LP53

Adapterplatte Lx @64

L_111x6,8

passend fir KT7 und GTS8,
mit 7 x 7 Gewindebohrungen
M5 im Raster 30 mm

Bestell-Nr.: KT7-NP53

passend fir KT8 mit 9 x 7
Gewindebohrungen M5 im
Raster 30 mm

XX X X X X
X X X X X
X X X X X X

Bestell-Nr.: KT8-NP53

UHL

5.9 Stative und Zubehor

Technische
Mikroskopie



Adapterplatte

zur Montage von
Tubusaufbauten aus
Bauteilen B40 auf
Positioniersystemen mit
Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B.
der Lineartisch LT5

Bestell-Nr.: LT5-B40

Adapterplatte

zur Montage von
Prazisions-Lineartischen PT4
auf Positioniersystemen mit
Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B.
der Lineartisch LT5

Bestell-Nr.: LT5-M80

Adapterplatte LxM5

zur Montage von Drehtischen
RT5 auf Positioniersystemen

mit Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B.
der Lineartisch LTS

Lx@5,5
|_|¢10X5,7

Bestell-Nr.: LT5-RT5

UHL
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Montagewinkel

zur Montage von
Positioniersystemen mit
Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B.
die Lineartische LT5

Bestell-Nr.: LT5-W

y

755
4x70=720
5 F &

& 4 & 4

10x@6,4
L_Ig11x6,8

[ 25

Lxg@s,7
L_I10x5,3

Montagewinkel

zur Montage von Tischen RT4,
HT4 oder PT4 auf
Positioniersystemen mit
Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B. der
Lineartisch LT5

Bestell-Nr.: LT5-W80

Lxg5,5
L_I10x5,7

B26

Montagewinkel

zur Montage von Rundtischen
RT5 auf Positioniersystemen
mit Gewindebohrungen M5 im
Raster von 60 mm, wie z. B. der
Lineartisch LT5

Bestell-Nr.: LT5-RT5W

Lxg@5,5
L_I10x5,7

UHL
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Adapterplatte

zur Montage von Tischen LTS5, Iliglé&?% 8
RT4, HT4 oder PT4 auf '
Lineartische LT6

Lx@5,3

L_1Z10x5,7

Bestell-Nr.: LT6-LT5 Lx@6 b
L_I11x6,8

Adapterplatte

zur kreuzweisen Montage von LxM5
Lineartischen LT6

Bestell-Nr.: LT6-LT6 Lx@5,5
L_I10x5,7

Montagewinkel

zur Montage von Rundtischen
RT5 auf Lineartischen LT6

Bestell-Nr.: LT6-RTSW

Lx@5,5
L_I10x5,7

UHL
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60
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Wafer-Chuck

Einstellbar auf 4", 5", 6" und 8"

Oberflache geschliffen und Hard-Coat-beschichtet
Ebenheit 2 ym

Vakuumanschluf® mit Nippel M5 fir
Schlauch-Innendurchmesser 3 mm

direkt montierbar auf den Drehtisch RT4

Bestell-Nr.:
WC5-8HC

o110
090 0
060 w
|
gy Lx@L.5 ]
L_1@8x4,6 *l
*F
f§a 8x 5.5 M o
°|° L_Ig10x5,7 2 1Ll =X
\le:o St S
L | T 8x@5,5 4+ ©
L_I@10x5,7 &
I ——
60 8

Wafer-Chuck

Einstellbar auf 4", 5", 6" und 8"

Oberflache geschliffen und Hard-Coat-beschichtet
Ebenheit 2 ym

Vakuumanschlufd mit Nippel M5 far
Schlauch-Innendurchmesser 3 mm

direkt montierbar auf die Drehtisch RT5, RT6 und RT7

Bestell-Nr.:
WC6-8HC

5.13 Stative und Zubehor @
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4xM8x1.25 ——
L_I@11x6,6

far

o — —

hlhy

209,523

Wafer-Chuck

Einstellbar auf 4", 5", 6" und 8"

Oberflache geschliffen und Hard-Coat-beschichtet
Ebenheit 2 ym

Vakuumanschluf® mit Nippel M5 fir
Schlauch-Innendurchmesser 4 mm

direkt montierbar auf die Kreuztische GT8 und KT7

Bestell-Nr.:
WC8-8HC
040 Lx@h 5
130 L_I1B8xLk,6 30
8xM6x1
L_I10x5,7
o o qp s\ o
N = - . HH =
O o —+—' . A8

60 Lx@hL,5
L_1@8xk,6

Wafer-Chuck

Einstellbar auf 4", 6", 8", 10" und 12"

Oberflache geschliffen und Hard-Coat-beschichtet
Ebenheit 2 um

Vakuumanschluf® mit Nippel M5 fiir
Schlauch-Innendurchmesser 4 mm

direkt montierbar auf die Kreuztische GT8 und GT9,
sowie auf die Drehtische RT5 und RT7

Bestell-Nr.:
WC6-12HC

5.14 Stative und Zubehor
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6. Steuerungen
Kompakte Schrittmotorsteuerung

F9S-3-E

. .
—

Die F9S-3-E ist eine hochauflosende Steuerung fiir 2-Phasen-Schrittmotore. Sie kann drei
Achsen betreiben, ist geeignet fur Positionierungen bis 0,1 pm und zeichnet sich durch
eine hohe Laufruhe der Motoren aus. Die Steuerung arbeitet im Vektorbetrieb, d.h. die
Zielposition wird geradlinig angefahren, mit automatischer, frei wahlbarer
Rampengenerierung und Stromabsenkung. In allen Betriebsarten werden die Endschalter
der angeschlossenen Achsen Uberwacht.

Die F9S-3-E kann alleinstehend mit Joystick oder mit einem PC tber die RS232- oder
USB-Schnittstelle betrieben werden. Fir die Benutzung mit einem PC stehen
Umfangreiche Kommandos wie Kalibrieren, Tischhub messen, Absolutposition, relative
Strecke, Abbruch, Joystick an/aus usw. zur Verfligung. Die im Betrieb mit dem Joystick
angefahrenen Positionen kénnen tber die RS232-/USB-Schnittstelle ausgelesen werden.
Die Umschaltung zwischen Automatik- und Joystickbetrieb erfolgt durch einen Kippschalter
auf der Frontplatte. Die Steuerung wird komplett mit Joystick und Kabelsatz passend fur
unsere Positioniersysteme geliefert.

Technische Daten:
- max. Motordrehzahl
mit 200-schrittigem Motor: 40 Umdreh. /s

- Schrittauflésung mit
200-schrittigem Motor: 50.000 Schritte / Umdreh.

- maximaler Motorstrom: 1,2A

- maximale Motorspannung: 24V

- Netzanschluss: 110-120 V, 200 - 240 V, 50/ 60 Hz, 70VA
- Schnittstellen: RS232 (9.600-57600) Baud oder USB

- Abmessungen (BxTxH): 245 x 185 x 91 mm

- Gewicht: 3,5 kg

Optionen:
- 3 externe Achsen

UHL

6.1  Steuerungen

Technische
Mikroskopie



6. Steuerungen
Schrittmotorsteuerung mit

MeRsystemriickmeldung F9S-3-M

f
N -
SR . J

l L
i __ s

T—

\x{

Die F9S-3-M ist eine hochaufldsende Steuerung fir 2-Phasen-Schrittmotore. Sie kann drei Achsen betreiben,
ist geeignet flr Positionierungen bis 0,1 ym und zeichnet sich durch eine hohe Laufruhe der Motoren aus.
Die Steuerung arbeitet im Vektorbetrieb, d.h. die Zielposition wird geradlinig angefahren, mit automatischer,
frei wahlbarer Rampengenerierung und Stromabsenkung. In allen Betriebsarten werden die Endschalter der
angeschlossenen Achsen liberwacht. Zusatzlich kann die Steuerung die Positionsdaten von inkrementalen
Messsystemen fir alle Achsen verarbeiten. Es wird ein Spannungsdifferenzsignal mit 1 Vss mit 1000-facher
Interpolation ausgewertet. Ohne Messsysteme betrieben, orientiert sich die Steuerung an der Zahl der
Motorschritte.

Die F9S-3-M kann alleinstehend mit Joystick oder mit einem PC Uber die RS232-Schnittstelle betrieben
werden. Fir die Benutzung mit einem PC stehen Umfangreiche Kommandos wie Kalibrieren, Tischhub
messen, Absolutposition, relative Strecke, Abbruch, Joystick an/aus usw. zur Verfiigung. Die im Betrieb mit
dem Joystick angefahrenen Positionen kénnen iber die RS232-Schnittstelle ausgelesen werden. An einem
Multifunktionsanschlul? I&sst sich ein wegsynchrones Triggersignal abfragen, mit einem externen
Triggersignal wahrend des Verfahrens Positionen in der Steuerung speichern, oder die Motorimpulse direkt
vorgeben.

Die Steuerung wird komplett mit Joystick und Kabelsatz fur unsere Positioniersysteme geliefert.

Technische Daten:
- max. Motordrehzahl
mit 200-schrittigem Motor: 40 Umdreh. / s

- Schrittauflésung mit
200-schrittigem Motor: 50.000 Schritte / Umdreh.

- maximaler Motorstrom: 25A

- maximale Motorspannung: 40V

- Netzanschluss: 110 -120 V, 200 - 240 V, 50 / 60 Hz, 100VA
- Interface RS232: 9600 - 57600 Baud

- Abmessungen (BxTxH): 250 x 230 x 100 mm

- Gewicht: 4,5 kg

Optionen:

- Messsystemsignale TTL

- Gehéuse fur 19"-Rack

- nur zwei Achsen
- andere Motorstréme
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6. Steuerungen
Hochleistungs-Schrittmotorsteuerung

mit MeRsystemrickmeldung F9E-3-M

Die F9E-3-M ist eine hochauflésende Steuerung fiir 2-Phasen-Schrittmotore. Sie kann drei Achsen betreiben,
ist geeignet fiir Positionierungen bis 0,1 um und zeichnet sich durch eine hohe Laufruhe der Motoren aus. Die
Steuerung arbeitet im Vektorbetrieb, d.h. die Zielposition wird geradlinig angefahren, mit automatischer, frei
wahlbarer Rampengenerierung und Stromabsenkung. In allen Betriebsarten werden die Endschalter der
angeschlossenen Achsen uberwacht. Zusatzlich kann die Steuerung die Positionsdaten von inkrementalen
Messsystemen fir alle Achsen verarbeiten. Es wird ein Spannungsdifferenzsignal mit 1 Vss mit 8000-facher
Interpolation ausgewertet. Ohne Messsysteme betrieben, orientiert sich die Steuerung an der Zahl der
Motorschritte.

Die F9E-3-M kann mit einem PC lber USB oder die RS232-Schnittstelle betrieben werden. Fir die Benutzung
mit einem PC stehen Umfangreiche Kommandos wie Kalibrieren, Tischhub messen, Absolutposition, relative
Strecke, Abbruch, Joystick an/aus usw. zur Verfiigung. Die im Betrieb mit dem Joystick angefahrenen
Positionen kénnen Uber die Schnittstellen ausgelesen werden. An einem Multifunktionsanschluf? I&sst sich ein
wegsynchrones Triggersignal abfragen, mit einem externen Triggersignal wahrend des Verfahrens Positionen
in der Steuerung speichern, oder die Motorimpulse direkt vorgeben.

Die Steuerung wird komplett mit Joystick und Kabelsatz fiir unsere Positioniersysteme geliefert.

Technische Daten:
- max. Motordrehzahl
mit 200-schrittigem Motor: 70 Umdreh. /s

- Schrittauflésung mit 1.638.400 Schritte / Umdreh.
200-schrittigem Motor:

- maximaler Motorstrom: 5 A (4. Achse max. 10 A)

- maximale Motorspannung: 48 V

- Netzanschluss: 90 - 264 V, 50/ 60 Hz, 100VA

- Interface: USB und RS232 (bis 921.600 Kbd)
- Abmessungen (BxTxH): 270 x 230 x 100 mm

- Gewicht: 3,4 kg

Optionen:

- Messsystemsignale TTL

- Gehéause flir 19"-Rack
- vierte Achse
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6. Steuerungen
Hochleistungs-Servomotorsteuerung

mit MeRsystemriickmeldung F9L-3-M

Die F9L-3-M ist eine Kompakt-Servosteuerung fiir héchste Dynamik und Prazision. Sie verfiigt Gber ein sehr
flexibles Endstufenkonzept, mit dem man wahlweise 2- oder 3-Phasen Synchronservomotore (linear/rotativ) in
Xund Y ansteuern kann. Die Z-Achse ist fiir Schrittmotore ausgelegt.

Diese Steuerung arbeitet im Leistungsbereich von 48V und max. 10 A und ist fir sehr schnelle und
hochgenaue Positionieraufgaben ausgelegt. Die Steuerung arbeitet im Vektorbetrieb, d.h. die Zielposition wird
geradlinig angefahren, mit automatischer, frei wahlbarer Rampengenerierung und Stromabsenkung. In allen
Betriebsarten werden die Endschalter der angeschlossenen Achsen lberwacht. Zusatzlich kann die
Steuerung die Positionsdaten von inkrementalen Messsystemen fir alle Achsen verarbeiten. Es wird ein
Spannungsdifferenzsignal mit 1 Vss mit 8000-facher Interpolation ausgewertet. Ohne Messsysteme betrieben,
orientiert sich die Steuerung an der Zahl der Motorschritte.

Die F9L-3-M kann mit einem PC lber USB oder die RS232-Schnittstelle betrieben werden. Fiir die Benutzung
mit einem PC stehen Umfangreiche Kommandos wie Kalibrieren, Tischhub messen, Absolutposition, relative
Strecke, Abbruch, Joystick an/aus usw. zur Verfligung. Die im Betrieb mit dem Joystick angefahrenen
Positionen kénnen Uber die Schnittstellen ausgelesen werden. An einem Multifunktionsanschluld I&sst sich ein
wegsynchrones Triggersignal abfragen, mit einem externen Triggersignal wahrend des Verfahrens Positionen
in der Steuerung speichern, oder die Motorimpulse direkt vorgeben.

Die Steuerung wird komplett mit Joystick und Kabelsatz fir unsere Positioniersysteme geliefert.

Technische Daten:

- maximaler Motorstrom: 5 A (4. Achse max. 10 A))

- maximale Motorspannung: 48V

- Enkodersignal: 1 Vss mit 8.000-facher Interpolation
- Interface: USB und RS232 (bis 921.600 Kbd)
- Netzanschluss: 90 - 264 V, 50 / 60 Hz, 100VA

- Abmessungen (BxTxH): 270 x 230 x 100 mm

- Gewicht: 3,4 kg

Optionen:

- Messsystemsignale TTL
- Gehause fir 19"-Rack
- vierte Achse
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6. Steuerungen
Verdrahtungsplan fiur Schrittmotoren

Elektrische Daten

2-Phasen-Schrittmotoren 15poliger Sub-D-Stecker (Stift)
Motortyp: | zss33 | zss43 | RSS65 1 3
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6. Steuerungen

Verdrahtungsplan fiir DC-Motoren

Elektrische Daten Drehgeber HEDL 5560
Gleichstrommotoren mit Line Driver
Motortyp: |RE 25 | RE 35 Versorgungsspannung: 5V+10%
Typenleistung [W]: 10/20 90 Ausgangssignal: EIA Standard RS 422
Nennspannung [V]: 24 42 Impulszahl / Umdrehung: 1000 (ohne Index)
Anhaltemoment [MNm]: | 136/ 240 1070 Strom pro Kanal: min. -1 mA, max. 5 mA
Anlaufstrom [A]: 3,1/10,3 20,3 Max. Impulsfrequenz: 100 kHz
Max. Dauerbelastungs-
strom [A]: 0,662/ 1,23 2,15 Pinbelegung:
Kanal A: 9
Kanal A: 3
Kanal B: 13
Kanal B: 4
v, : 10
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